	
	Пункт 1
	Заказчики

	
	ООО «Ростовский литейный завод»

Контактный телефон уполномоченного представителя организатора совместных торгов: 

Контактные лица:  тел. 8 (863) 255-24-67 E-mail: 002464@oaorsm.ru

                                 Панев Дмитрий Владимирович. 8 (863) 250-37-00 E-mail: 002478@oaorsm.ru

	
	Пункт 2
	Предмет тендерных торгов

	
	Изготовление, МР и ПНР комплекса оборудования участка ротационного формования пластиковых изделий

	
	Пункт 3
	Форма, срок и порядок оплаты

	
	Безналичный расчет. Расчет осуществляется согласно Договору. Поставка осуществляется на склад покупателя г.Ростов-на-Дону, на условиях INCOTERMS. В стоимость продукции  входит стоимость упаковки, МР, ПНР, технической документации 

	
	Пункт 4
	Требования к качеству, техническим характеристикам товара,  работам, услугам: ТЗ от 25.06.2021г, уточняющее письмо
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	Пункт 5
	Дата и время окончания срока подачи заявок

	
	«27» августа  2021 г.

	
	Пункт 6
	Дата окончания срока рассмотрения заявок 

	
	«27» августа  2021 г.

	
	Пункт 7
	Дата проведения аукциона

	
	«27» августа  2021 г.

	
	Пункт 8
	Критерии и порядок оценки

	
	Оценка тендерных предложений будет производиться по балльной системе. Максимальное количество баллов, которое может набрать претендент, составляет 100 баллов, которые складываются по формуле Общей оценки контрагента -  ООП = ((Вi*Уi),  где: 

У1 – уровень качества продукции; У2 – уровень организации поставок; 

У3 – уровень цены контрагента2; У4 – уровень условий оплаты; У5 – уровень типа контрагента 

	
	Пункт 9
	Сведения о валюте

	
	Цена указывается в рублях Российской Федерации.

	
	Пункт 10
	Срок подписания договора/спецификации

	
	По результатам тендерных торгов ОМТСиЛ заключает договор/дополнение к договору с Победителем (ями) тендера в течение 5 (пяти) рабочих дней. Отгрузка осуществляется в течении 5 (пяти) календарных дней с момента подписания.

	
	Пункт 11
	Адрес официального сайта

	
	http://www.rostlit.ru

	

	
	


Тендерная заявка  №1212
ООО «РЛЗ», ОМТСиЛ,

Россия, 344029, г. Ростов-на-Дону, ул. Менжинского, 2, тел 250-37-00, факс 255-23-16

Дата размещения: 02.08.2021 г. 
Заказчик тендера:


	Главный специалист по закупке основных материалов ОМТСиЛ 		Д.В. Панев


Руководитель заказчика тендера:


	Начальник ОМТСиЛ							Д.А. Михайлов
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 Общество с Ограниченной Ответственностью 


 
Отдел материально-технического снабжения и 
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Участнику тендера  
на поставку комплекса оборудования 
ротационного формования пластиковых 
изделий по Техническому заданию  
от 25.06.2021г. 


 


 


Уважаемый участник тендера  
 


Прошу Вас рассмотреть возможность поставки оборудования по Техническому заданию от 
25.06.2021г.  
В технико-коммерческое предложение прошу также отразить следующую информацию: 
- Крепеж, съемные втулки,  уплотнители и РТИ должны соответствовать международному 


стандарту DIN. 
- Электрическая часть должны соответствовать международному стандарту. 
 
- Комплект расходных материалов на время гарантийного срока с расшифровкой стоимость 


материалов и запасных частей на 1 год работы; 
-  Наличие запасных частей на складе. 
- Максимальный срок поставки з/ч. 
- Объём склада запасных частей (производителя оборудования) в $ США. 
 
- Стоимость услуги сервисного обслуживания на 1 год, после завершения гарантийного 
периода.  
- Кол-во сервисных центров, (перечень городов). 
- Время от поступления заявки на ремонт до выезда сервисного инженера (сут.). 
 
- Инструкция по проверке оборудования на технологическую точность.  
- Технологической инструкции для типовых режимов и типичных материалов.  
- Документ подтверждающий количество и состав вредных выбросов при типовом 


технологическом процессе.  
- Предоставление программного обеспечения и  технических устройств (программатор) 


необходимого для восстановления прошивки автоматизированной системы управления.  
 
Установка ротационного формования: 


- Объемом изготовления емкостей, литров. 
- Габаритные размеры ротоформ, мм. 
- Максимальная масса устанавливаемой ротоформы с навеской материала на кронштейн 


(консоль), кг. 
- Максимальная температура нагрева формующей печи, ºС. 
- Температура поверхность формующей печи при рабочей температуре формующей печи 


более 300ºС и температуре окружающей среды 25ºС. 
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- Скорость набора температуры формующей печью при закрытых дверях до 250ºС (без 
установленной ротоформы), мин. 


- Возможность изменения направления вращения консоли по осям «Х» и «Y». 
- Наличие системы подачи воздуха по кронштейну (консоли) для установки усилителей 


воздушного  потока (вентури). 
- Наличие импульсной воздушно-водяной системы охлаждения ротационных форм. 
- Наличие автоматизированной системы управления и контроля технологическими 


параметрами при производстве изделий с фикцией программирования администратором. 
- Наличие системы автоматической балансировки по осям вращения консоли с указанием 


места воздействия для устранения дисбаланса. 
- Наличие платформы обслуживания. 


 
Установка помола гранулированного полимерного материала: 


- Производительность установки помола, кг/час. 
 - Измельчение полимерного материала до фракции (фракция помола), мкм. 
- Наличие пневматической системы подачи гранулированного полимерного материала из 


бункера растаривания мешков в приемный бункер установки с отключением по уровню 
заполнения. 


- Наличие водяного охлаждения рабочих поверхностей механизма измельчения. 
 


Платформа загрузки сырья–выгрузки готовых изделий: 
- Наличие панели управления движением платформы в горизонтальном и вертикальном 


направлениях на самой платформе. 
- Наличие на платформе панели управления вращением кронштейна (консоли) для 


проведения работ по обслуживанию ротоформ. 
 


Смеситель (миксер) для колеровки молотого полимерного материала: 
- Рабочий объем смесителя (миксера), литр. 
- Наличие счетчика времени (таймера), минут. 
- Материал корпуса (нержавеющая сталь, жесть и т.д.). 


 
Дробилка (шредер) для измельчения полимерных отходов 


- Номинальная производительность, кг/час. 
- Измельчение полимерного материала до фракции в мм, кг/час. 
- Возможность переработки полимерных отходов, толщина стенки в мм. 
- Наличие ручного реверса ротора. 


 
 


Начальник ОМТСиЛ                                       Михайлов Д.А. 






